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La prtsente invention concerne un tapis et son proceed 
de fabrication. 

Beaucoup de tapis et moquettes actuellement fabriques 
coraprennent un support ou "dossier" en un produit bon marche tel 
5 que du jute ou autre raati&re analogue, support ou dossier k travers 
lequel on a fait passer des filaments de mani&re a constituer une 
multitude de touffes en saillie sur l'une des faces pour former 
le c3t£ poil du tapis. Ces tapis sont souvent disposes sur un 
support dorsal tlastique ou sont revfctus d'un support dorsal 

10 61astique faisant corps avec eux, par exemple une mousse de latex. 
Souvent, le support ^lastique de mousse de caoutchouc ou de latex 
que I 1 on fait adherer au canevas ou dossier du tapis est d'une 
trfes faible resistance et, souvent, d'une dlasticite trks faible. 

L ! invention a pour objet un tapis perfectionne compre- 

15 nant un canevas de soutien ou dossier et, s'^tendant k partir d'au 
moins l'une des faces de celui-ci, une surface "poil" constitute 
par une multitude de filaments, un support £lastique fix£ a 
1'oppost de ces filaments et coraprenant une grande quantity de 
spherules de resine synthetique, creuses et remplies d'un gax, ces 

20 spherules creuses comprenant une enveloppe faite d'un polymfere 

prtsentant une temperature de transition vitreuse, Tv, d'au moins 
50°C et, de preference, une masse volumique apparente d 1 environ 
h k 80 kg/ m^, ces spherules etant contenues dans un lit d'une 
resine synthetique thermoplastique dont la temperature de transi- 

25 tion vitreuse est comprise entre environ -50°C et environ 20°C. 

L 1 invention a aussi pour objet un proctde de fabrication 
d'un tapis k revfctement dorsal, ce proc£d£ comprenant (a) I 1 appli- 
cation, sur I'envers d ! un tapis, d'une composition forraatrice de 
mousse, comprenant en melange intime vine dispersion aqueuse conte- 

30 nant environ 15 k 85 parties en poids d f un liant constitut par un 
latex de resine synthetique filmogene et, respect! vement, environ 
85 k 15 parties en poids de spherules de resine synthetique, dila- 
tables et dont l 1 enveloppe, en resine synthetique thermoplastique, 
emprisonne symttriquement, en une phase distincte, un agent de 

35 gonflement constitut par un fluide volatil, (b) le chauffage de 
cette dispersion k une temperature suffisamment elevee pour en 
eiiminer l'eau et pour faire que le latex forme une masse autour 
des spherules dilatables et (c) le chauffage k une temperature 
suffisante pour provoquer la dilatation des spherules en une 

40 multitude d f enveloppes thermoplastiques monocellulaires et 
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remplies de gaz. 

Dans la mise en oeuvre de V invention, on peut utiliser 
une grande variete de spherules. La composition chimique parti- 
culiere des envelopes de ces spherules et la nature du fluid. 
5 constituant 1' agent de gonflement emprisonne dans ces enveloppes 
ne sont pas critiques. Le facteur critique en ce qui concerne les 
spherules est la temperature de transition vitreuse du polymere 
constituant leur enveloppe. On connait un grand nombre de sphe- 
rules dilatables en refine synthetique. De telles spherules et 
10 leur proeSde de fabrication sont debits par exemple dans le 

brevet am<§ricain n° 5.615.972, dans le brevet canadien n° 752 4 5 l 
et dans le brevet anglais n° 1.044.680. Des exemples de spherules 
dilatables oonvenant a la mise en pratique de l' invention sont 
des spherules dont le polymere constituant leur enveloppe comprend 
15 environ 60 parties en poids de styrene et environ 40 parties en 
poids d'acrylonitrile et qui contiennent environ 15 a 20* en poids 
d^isobutane comme fluide volatil servant d' agent de gonflement. 
D'autres compositions de spherules utilisables selon 1' invention 
sont un copolymere de methacrylate de methyle et d'acrylonitrile, 
20 dans la proportion de 95:5 parties en poids, avec du neopentane, 
du polymethacrylate de methyle avec du neopentane et du poly- 
methacrylate d'ethyle avec du neopentane. 

On peut utiliser comme liant ou latex filmogene, dans 
la raise en oeuvre de 1' invention, une grande variete de latex de 
25 resines synthetiques. La composition chimique precise du polymere 
du latex n'est pas critique. Le polymere doit Stre insoluble dans 
l'eau, sa temperature de transition vitreuse doit fctre comprise 
entre environ - 5 0°C et 20°C et il doit Stre filmogene a une tempe- 
rature inferleure d'au mo ins environ 10° C a celle a laquelle les 
50 spherules se dilatent et, avantageusement, d 1 environ 30°C. Des 
exemples de polymeres en latex utilisables pour la mise en pra- 
tique de l f invention comprennent des polymeres en latex des com- 
positions suivantes : 60* en poids de styrene et 40* en poids de 
butadiene; 67* en poids de methacrylate de methyle et 33* en poids 
35 d'acrylate d'ethyle; 85* de chlorure de vinylidene, 5* d'acrylate 
d'ethyle et 10* d'acrylate de butyle; 70* de polybutadiene et 30* 
d'acrylonitrile; 80* en poids d 1 acetate de vinyle et 20* en poids 
de maleate de diethyle. 

On peut aussi incorporer aux dispersions aqueuses 
40 d'autres coraposants tels que des colorants, des charges, des 
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pigments, des stabilisants contre 1 'action de la lumiere et celle 
de la chaleur, des agents retardateurs de flamme ou d'autres 
additlfs couramment utilises avec des dispersions aqueuses en 
latex. 

5 On peut aisement preparer des dispersions pour la mise 

en oeuvre de 1' invention en utilisant des procedes classiques de 
preparation de latex, etant donne que les spherules dilatables en 
rSsine synthetique sont souvent disponibles sous forme d'un ga- 
teau de f litre humide, contenant environ 15 a 40* en poids d'eau. 
10 On n'eprouve aucune difficult^ a melanger le latex avec les sphe- 
rules. En general, pour la plupart des operations d'enduction, il 
est preferable d'incorporer a la composition un agent epaississant 
ou agent de reglage de la viscosity tel que l'un de ceux couram- 
ment utilises dans l'enduction par des latex et qui comprennent 
15 une grande variete de polymeres hydrosolubles, notamment le sel 
de sodium de l'acide polyacrylique, 1 * hydroxypropyl cellulose, la 
l«§oithine, 1' agar-agar et autres produits analogues. Au lieu 
d'epaissir le latex, on peut appliquer un certain nombre de 
couches minces que l'on seche et que l'on transforme ensuite en 
20 mousse. Pour la plupart des applications, il est preferable de 
disposer d'une dispersion aqueuse d'une viscosity comprise entre 
environ 5.000 et 10.000 centipoises. La composition d'enduction 
peut Stre appllqu<§e par tout mode ope>atoire classique pour l'en- 
duction, y compris par pulverisation, par enduction au rouleau, 
25 a la racle, par calandrage, etc. On peut avantageusement effec- 
tuer le sewage du revStement avant 1« expansion en mousse ou 
encore, effectuer simultanement le s^chage et 1' expansion en 
mousse. Ces operations de sechage et d' expansion peuvent fctre 
effectuees de maniere classique, par circulation d'air chaud, par 
50 chauffage infrarouge ou par tout autre mode de chauffage connu 
dans la technique. Dans certains cas, il est souhai table d' effec- 
tuer 1* expansion en mousse entre deux courroies paralleles afin 
d'obtenir un produit d'epaisseur uniforme si le contrSle du poids 
de revStement est inferieur a ce que l'on desire. Dans une autre 
35 variante, on peut prealablement expanser en mousse le revStement, 
c'est-a-dire l' expanser sans restriction mecanique et le faire 
passer sous un rouleau docteur tres chaud, dont la temperature 
peut fetre comprise entre environ 200 et 400°C et qui sert a 
affaisser toutes les parties en saillie, indesirables, du support 
40 en mousse. 
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On peut done, selon l f invention, rendre solidaire d'un 
tapis un support ou "dossier" elastique avec un minimum de 
necessite de reglage des conditions operatoires, un minimum de 
main-d'oeuvre et de produits. Les tapis ainsi obtenus presentent 
5 une excellente elasticity et les supports ou dossiers sont g£n£- 
ralement d'une solidite relativement grande. 

Les exemples suivants, non limitatifs, permettront de 
bien comprendre comment l 1 invention peut £tre mise en pratique. 
Dans ces exemples, les proportions indiqu<§es sont des proportions 
10 en poids. 
Exemple 1 

On prepare une composition d'enduction en m<§langeant 
les produits suivants, dans l'ordre indiqut, en agitant doucement 
et k la temperature ambiante : 145,8 parties d'un latex a 54, 9# 

15 de matifere solide, le polymfere de ce latex etant un copolymfere de 
60 parties en poids de styrene et de 40 parties en poids de 
butadiene, dont la temperature de transition vitreuse, Tv, est 
de -10°C, 27,8 parties en poids d'eau, 2 parties d'une solution k 
10% en poids de laurylsulfate de sodium, 20 parties de spherules 

20 dilatables dont l ! enveloppe est constitute par un oopolymere de 
49 parties de styrene et de 32 parties d'acrylonitrile (Tv«110°C) 
et emprisonne !Sf6 en poids de neopentane, proportion basee sur le 
poids de l'enveloppe de polymere, et 12 parties d'une solution 
aqueuse, k 11,2% du sel de sodium de l'acide polyacrylique. La 

25 viscosite de la solution resultante est d 1 environ 7.500 centi- 

poises. Au moyen d f un rouleau, on enduit de 20 g de la composition 
pr«§cit(§e des carresde 15 x 15 cm de tapis a touffes de poly- 
propylene tufte sur canevas de polypropylene. On fait secher a 
1'air cet enduit et I 1 on place ensuite le tapis entre les pla- 

30 teaux d ! une presse. On place une feuille de metal entre le c3te 
enduit et le premier plateau de la presse et une plaque d'amiante 
entre le c8te poil du tapis et le second plateau de la presse et 
l'on ferme celle-ci. Aprfes deux minutes et demie, on retire de la 
presse les echantillons enduits. lis portent un enduit expanse en 

35 mousse, epais d 1 environ 3,8 mm, comprenant des spherules dilatees 
dont l'enveloppe est en un polymere d'une temperature de transi- 
tion vitreuse superieure a 50°C et dont la masse volumique appa- 
rente est comprise entre 4 et 80 Icg/rrr^. Le tapis ainsi rev£tu est 
elastique, il resiste,a la temperature ambiante, a I'ecrasement 

40 permanent et 11 est d f une qualite tres satisfaisante pour des 
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revStements de sols. 
Exemple 2 

On prepare une composition d'enduction en utilisant 
139 parties du latex de styrene/butadiene de 1' exemple 1, mais 
5 avec 51,5* de matiere solide, 34 parties d'eau, 2 parties d'une 
solution aqueuse a 10* de lauryl sulfated sodium, 20 parties de 
spherules dilatables de l« exemple 1 et 5 parties de la solution 
polyacrylique de l' exemple 1. Le rapport en poids de la matiere 
solide du latex aux spherules est de 4:1. La viscosite" de la 
10 solution est d' environ 8.500 centipoises. On enduit de 20 g de la 
dispersion precitee un carre" de 15 x 15 cm de tapis de poly- 
propylene tufte avec canevas de polypropylene. On seche alors le 
tapis, ainsi enduit, dans une etuve a ventilation forcee, chauf- 
f^e a 115°C, puis on provoque l' expansion en mousse de l 1 enduit 
15 dans une presse a plateaux chauffes a 135 °C, en procedant de la 
maniere indiquee dans l' exemple 1. L 1 echantillon resultant pr£- 
sente une bonne souplesse, une bonne resistance, a la temperature 
ambiante, a l'^orasement permanent et une bonne elasticite, et 
l 1 enduit n'a pas tendance a s'ecailler. 
20 Exemple 3 

On applique 20 g de la composition d'enduction de 
1' exemple 2 a un tapis a touffes de polyethylene fixees sur un 
canevas de polyethylene, puis on seche et on provoque l' expansion 
en mousse conf ormement aux indications de 1* exemple 2. L'echan- 
25 tillon resultant presente une bonne souplesse, il resiste, a la 
temperature ambiante, a tout ecrasement permanent appreciable, il 
presente une bonne elasticite et l 1 enduit n'a pas tendance a 
s' eoailler . 
Exemple 4 

3° On repete le mode operatoire de l' exemple 2 mais en 

utilisant cette fois un tapis de laine tuftee sur un canevas de 
Jute. Le dossier presente de bonnes caracteristiques de souplesse, 
d' elasticite, de resistance a l 1 ecrasement permanent a la tempe- 
rature ambiante et de resistance a l'ecaillage. 

35 Exemple 5 

On repete le mode operatoire de l' exemple 2 mais en 
utilisant cette fois un tapis a touffes de filaments de nylon 
fixees sur un canevas de polypropylene. On obtient des resultats 
analogues. 
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Exemple 6 

On repete le mode operatoire de l» exemple 2 mais en 
utlllsant cette fois un tapis a touffes de nylon fixees sur un 
canevas de Jute. On obtient des resultats analogues. 
5 Exemple f 

On repete le mode operatoire de l' exemple 2 mais en 
utilisant cette fois un tapis de fibres acryliques tuftees sur un 
canevas de jute. On obtient des resultats analogues. 
Exemple 8 

10 On prepare une composition d'enduction en utilisant 

170 parties d'un latex qui est un polymere de 8 5 * de chlorure de 
yinylidene, de 10* d'acrylate de butyle et de 5 * d' acrylonitrile 
(Tv-30-C), 8 parties d'eau, 2 parties d'une solution a 10* de 
laurylsulfate de sodium, 1 5 parties de spherules dilatables de 
15 1 exemple 1 et 5 parties de la solution polyacrylique utilise 
dans 1' exemple 1. Le rapport en poids des matieres solides du 
latex aux spherules est de 8 5 :15 et la composition d'enduction 
resultante presente une viscosite" d'environ 7-500 centipoises. On 
enduit de 20 g de cette composition un carre de 15 x 15 cm de 
tapis a touffes de nylon fixers sur un canevas de jute et I'on 
provoque 1' expansion en mousse en procedant de la maniere decrite 
. dans 1' exemple 2. On obtient des resultats analogues. 
Exemple 9 

On prepare une composition d'enduction en utilisant les 
25 prodults suivants : 160 parties d'un latex, a 50* de matiere 
solide, d'un polymere de 40* d'acrylate d'isobutyle et de 60* 
d'acetate de vinyle (Tv-9'c), lj> parties d'eau, 2 parties d'une 
solution a 10* de laurylsulfate de sodium, 20 parties de sphe- 
rules dilatables (dont l'enveloppe, constitute par un polymere de 
30 80* de methacrylate de raethyle et de 20* d'acrylate de mcSthyle, 
emprisonne 33* de neopentane) et 5 parties du sel de sodium de 
l'acide polyacrylique. Le rapport en poids des matieres solides 
du latex aux spherules est de 4:1. On applique 20 g de cette 
composition a l'envers d'un carre de 15 x 15 cm d'un tapis de 
35 polypropylene tufte sur un canevas de polypropylene. On obtient 
des resultats analogues a ceux de 1' exemple 2. 
Exemple 10 

On repete le mode operatoire de 1' exemple 9 mais en 
utilisant cette fois la composition d'enduction suivante : 
40 160 parties d'un latex, a 50* de matiere solide, d'un polymere de 
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80* d'acrylate d'ethyle et de 20* de styrene, 15 parties d'eau, 
2 parties d'une solution a 10* de laurylsulfate de sodium, 
20 parties de spherules dilatables (dont l'enveloppe de resine 
synthetique est constitute par un polymere de 9^,5* de metha- 
5 crylate de metnyle et de 5,5* d'acrylonitrile (Tv=112°C) et 

contient 35* de neopentane par rapport a son poide) et 5 parties 
du sel de sodium de l'acide polyacrylique. Le rapport entre les 
matieres solides du latex et les spherules est de 4:1. On pro- 
voque 1» expansion en mousse de la composition resultante en pro- 
cedant de la raaniere dtcrite dans l'exemple 2 et l'on obtient des 
resultats comparables. 
Exemple 11 

On repete le mode operatoire de l'exemple 1 en utilisant 
pour l'enduction la composition suivante : 160 parties d'un latex, 
k 50* de matiere solide, d'un polymere de 67* d'acrylate de butyle 
et de 33* d'acrylonitrile (Tv«-40"C), 13 parties d'eau, 2 parties 
d'une solution a 10* de,lauryl sulfate de sodium, 20 parties de 
spherules dilatables/ 2 ^ sine synthetique (dont l'enveloppe est un. 
polymere de 1 partie de methacrylate de metnyle et de 1 partie 
d'acrylate de metnyle et contient, par rapport a son poids, 
31,5* de neopentane) et 5 parties de la solution polyacrylique de 
l'exemple 1, le rapport en poids des matieres solides du latex aux 
spherules etant de 80:20. On obtient des resultats analogues. 
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- REVENDI CATIONS - 

1. - Tapis caracterise par le fait qu'il comprend un 
canevas portant, sur I'une au rnoins de ses faces, une sorte de 
duvet compose d'une multitude de filaments, un rev£tement elas- 

5 tique fixe a la face oppos^e a celle d'oii partent lesdits fila- 
ments, ce revStement elastique comprenant une multitude de sphe- 
rules creuses de resine synthetique, remplies de gaz, l'enveloppe 
de ces spherules etant constitute par un polymere dont la tempe- 
rature de transition vitreuse est au moins egale a 50° C et les- 
10 dites spherules etant contenues dans une masse d'une resine 
synthetique thermoplas tique dont la temperature de transition 
vitreuse est comprise entre environ -50°C et environ 20°C, 

2. - Tapis selon la revendication 1, caracterise par le 
fait que la masse volumique apparente desdites spherules est 

15 comprise entre 4 et 80 kg/nr 5 . 

3. - Tapis selon la revendication 1 ou la revendication 
2, caracterise par le fait que le polymere constituant l'enve- 
loppe des spherules creuses est un copolymere de styrene et 
d'acrylonitrile. 

20 2 *-~ Tapis selon la revendication 3, caracterise par le 

fait que ledit copolymere est forme a partir d' environ 60 parties 
en poids de styrfene et d 1 environ 40 parties en poids d'acryloni- 
trile. 

5. - Tapis selon l'une quelconque des revendications 1 
25 a 4, caracterise par le fait que ladite masse de resine synthe- 
tique thermoplastique est un copolymere de styrene et de buta- 
diene. 

6. - Procede de fabrication d f un tapis a rev^tement 
dorsal, caracterise par le fait que l'on applique k l'envers d'un 

30 tapis une composition pouvant £tre expansee en mousse et compre- 
nant, en melange intime, une dispersion aqueuse contenant environ 
15 a 85 parties en poids d'un liant filmogene de latex de resine 
synthetique d'une temperature de transition vitreuse d 1 environ 
-50°C a environ 20° C et environ 85 a 15 parties en poids de sphe- 

35 rules dilatables dont l'enveloppe, en une resine synthetique 

thermoplastique d'une temperature de transition vitreuse au moins 
egale a 50°C, emprisonne comme agent de gonflement un fluide 
volatil, que l'on chauffe la dispersion pour en eliminer 1'eau, 
afin que le latex forme une masse autour desdites spherules 

40 dilatables , et que l'on chauffe ensuite a une temperature 
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sufflsante pour provoquer le gonflement des spherules en une 
multitude d'enveloppes thermoplastiques monocellulaires et rem- 
plles de gaz. 

7.- Procede selon la revendication 6, caracttrise par 
5 le fait que le liant du latex est un copolymfere de styrene et de 
butadiene. 

8. - Proc£d£ selon la revendication 6 ou la revendica- 
tion 7, caract£ris£ par le fait que l'enveloppe des spherules 
dilatables est constitute par un copolymere de styrene et 

10 d'aorylonitrile. 

9. - Proc£d£ selon l'une quelconque des revendications 
6 k 8, caract£ris£ par le fait que la viscosity de la dispersion 
aqueuse est comprise entre 5-000 et 10.000 centipoises. 
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